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1、抽水蓄能机组性能问题

1.抽水蓄能机组轴承-转子动力学性能；2.深水、潜水电机定子、转子散热的技术难点；3.批量生产出囗 4. 灯泡机组整机动态特性研究。

2、套口机的自动化
衣襟的自动化套口已经可以实现，但是脖口、袖口自动化套口任然实现不了。

梭织围巾机：梭织围巾机在运行过程中，产生的噪音达到89分贝，经过专家组的研究，最多只能降10个分贝，还是不能降到50分贝以内。120支羊绒超薄型毛衫：在上机织造过程中容易纱线出现断头，在后处理工序，水洗缩绒时易出现破洞，产品的强度、手感有待于进一步提高等问题，这样问题的存在严重影响了企业的生产效益和产品的服用性能，增加了生产成本。

自动化套口机：衣襟的自动化套口已经可以实现，但是脖口、袖口自动化套口任然实现不了。梭织围巾机：目前的噪音能降到79分贝，但降不到到50分贝以内。

120支羊绒超薄型毛衫：在后处理工序，水洗缩绒时易出现破洞。

3、建立一种快速筛选高产Monacolin k红曲菌种的方法

新建立的快速筛选技术的效率是传统效率的1倍以上。

4、新产品开发及链条生产加工艺改进

新产品开发及链条生产加工艺改进

5、材料热处理以及“内外转子”及泵体、泵盖的加工方法
材料热处理以及“内外转子”及泵体、泵盖的加工方法。

1、内、外转子的啮合间隙≦0.15mm；

2、内外转子热处理后的表面硬度HBS≧70；

3、机油泵的容积效率≧78%；

4、机油泵的使用寿命≧2000h；

5、机油泵的工作噪音≦75dB。

6、热处理变形，起动离合器齿轮组成优化

链轮采用42CrMo中碳调质钢制造，钢的碳当量较高（Ceq =0.8％左右），属高淬硬倾向合金结构钢，其焊接冷裂倾向比较严重。

7、先进的机油泵加工工艺，降低生产成本

先进的机油泵加工工艺，降低生产成本。

8、电缆塑料改进

需求产品的具体指标：

符合欧盟REACH标准

9、电线外被新型材料

电线外被绝缘材料(PVC)，环保、耐磨、耐温、耐高压材料。

10、双色手柄成型后上油及双色彩条柄原料改进

    双色手柄成型后上油，由环已酮改为其他材料；双色彩条柄由PVC原料改为醋酸纤维素（美国产进口CA）的挤出技术。


 11、碳酸钙无水纳米碳酸钙控制产品水分＜0.1%
    为方便用户产品使用，减少用户生产工序，提高生产效率，降低生产成本（在硅酮胶行业）在不影响碳酸钙产品白度、活化度等主要质量指标前提下，将碳酸钙产品的水份控制在0.1%以下。要求生产成本增加在200元以内。

12、活性钙、轻钙活性剂的使用

活性钙、轻钙活性剂的使用

13、重质碳酸钙超细粉产品检测

重质碳酸钙超细粉产品的检测
重钙（方解石）在塑料、食品、医药等行业中的质量要求的标准。

14、外观设计、工具组合、功能性

手柄外观、功能性的设计与开发

15、螺丝批双色手柄自动成型技术

螺丝批双色手柄自动成型技术（PVC为原料）

16、大容量熔体直纺装置的差别化纤维生产技术
在线添加技术（保证能将改性切片、粉体、熔体等添加到高温高压高粘的管道中去）;在线混合技术（保证能将添加进去的物质与高温高压高粘聚酯熔体瞬间均匀混合）;差别化纤维的可纺性能与纤维功能型指标的匹配
17、圆珠笔用弹簧自动分拣装置研发

圆珠笔装配是整个生产过程中劳动力需求最大、最耗时的工序。由于不同类型的圆珠笔结构差距较大，部件多、复杂，所以圆珠笔的装配自动化技术是制约分水制笔业发展的一大障碍。圆珠笔用弹簧是笔类产品常用的部件之一，其形状易变，在装配过程中往往互相缠搅在一起，难以分离，不利于装配效率的提高。

故制笔行业研发中心征集圆珠笔用弹簧自动分拣装置研发。具体要求为：

1、开发一种弹簧自动分拣装备，实现弹簧自动分拣，并与笔芯自动套合。

2、分拣速度要求：每分钟分拣弹簧20根。

18、笔产品辅助设计软件开发
软件需能实现：

（1）创新自动化水平。可以通过组合与参数化方法实现创新自动化，软件单次运行可以自动产生20款以上完全不同的设计方案；

（2）创新设计方案的形式。软件自动产生的设计方案为三维数字模型，包括外观与内部装配结构；

（3）创新设计方案的评价与优化。软件提供用户交互评价界面，可以让用户通过可视化方式对众多设计方案进行评价，软件在对用

户评价进行统计分析的基础上对方案进行调整修改，并推出新一批方案，如此循环，直到选出若干最优方案；

（4）产品数据的自动生成。软件可对每款方案的零件数、用料多少、重量、体积等要素进行精确计算并提供数据表格；

（5）模型数据交换。软件对所生成的方案提供3种以上数据文件格式，供快速成型机制作手板。

19、笔类设计产品快速成型件表面处理技术及装置研发

产品设计能力是企业竞争力的体现，是行业发展的动力。随着社会的进步与经济的发展，市场竞争愈来愈剧烈，迫使制造业在不断

改善产品的性能与品质的前提下，最大限度地缩短新产品的开发周期、降低成本，以便快速响应用户最新的需求。快速成型设备正是在此需求下开发的一种新型设备。2010年，分水制笔行业研发中心购置了一款美国STRATASYS 公司生产的Dimension SST1200ES快速成型设备，其成型分层厚度为0.254mm，现需要对成型件进行打磨、上色等表面处理，具体要求为：

开发或组建一种笔类设计产品快速成型件表面处理装置，能实现：

1、高精度打磨；

2、根据设计方案实现自动上色。

20、笔挂钩自动装配设备研发

圆珠笔装配是整个生产过程中劳动力需求最大、最耗时的工序。由于不同类型的圆珠笔结构差距较大，部件多、复杂，所以圆珠笔的装配自动化技术是制约分水制笔业发展的一大障碍。

挂钩是圆珠笔产品常用的部件之一，其装配有螺纹固定和搭配组装等方式，其中搭配组装又可分为环形搭配和球窝搭配。为提高圆珠笔产品装配效率，有必要进行笔挂钩自动装配设备研发。具体要求为：

1、开发一种用于圆珠笔装配的笔挂钩自动装配设备，主要适用对象为搭配组装式挂钩。

2、能根据挂钩形状、大小设置组装参数，适应多款式挂钩的装配。

21、复人造板、复合门贴面用环保、阻燃技术的开发

项目产品针对复合门行业发展所需的产品品质提升及功能开发面临的共性课题开展攻关，复合门贴面用环保阻燃胶黏剂的制造工艺对一般门业制造企业的技术装备改造要求不高，可以迅速实现企业产业化升级。项目的实施将有助于提升复合门、覆面人造板的产品品质和附加值，大大提高企业利润空间，同时有利于改善人民的生活环境，增强杭州市在家居建材环保、阻燃、防火领域的国际竞争实力，进一步做强做优杭州党山门业品牌形象。

22、70%益生元颗粒的研制与应用

1、益生元颗粒化

2、高纯度：70%

益生元的提取纯度达到70%

23、新饲料添加剂β-胡萝卜素微囊的研发与产业化
（1）获得β-胡萝卜素微囊生产工艺；通过大量的壁材筛选和组方设计，产品包埋率达到90%以上，得率大于90%；有效成分含量大于10%

（2）申请发明专利一项，制定产品质量标准

24、新型速释靶向药氟苯尼考脂质体的产业化研究
1、新型速释靶向氟苯尼考脂质体产品有效成分含量：9-11%；

2、脂质体平均包封率50%以上、平均回收率90%以上；

3、氟苯尼考脂质体对多杀性巴氏杆菌、金黄色葡萄球菌、猪肺炎链球菌等的抑菌浓度为氟苯尼考原粉的1/4以下；为氟苯尼考可溶

25、高效安全型合生元的关健技术开发与推广
酸、碱、高温留存率≥90%；

制粒后稳定性：总菌数≥92%

非芽孢菌贮存稳定性≥90%；

总菌数≥200cfu/g；

好氧与厌氧科学配伍；

饲料利用率改善6-10%

动物饲用后腹泻降低40-60%。

26、蜂王浆中二苯胺的检验

要求建立蜂王浆中二苯胺的检验。检测限量10ppb

27、蜂产品中氟胺氰菊脂残留降解或分解

由于国际社会对食品安全问题越来越严格，再加上欧美各国的技术壁垒，故蜂产品中氟胺氰菊脂成了开发高档蜂产品的难题，在不影响产品质量的前提下，如何降解含量，最好能分解就能摆脱高档蜂产品有市场、无产品的局面。要求氟胺氰菊脂残留量小于10ppb

28、蜂皇浆蛋白质的提取研究及抗生素检测
蜂王浆蛋白粉中蛋白含量＞95%；氯霉素检测低于0.3ppb. 四环素族检测低于0.1pp

29、长寿命节能灯的制造
节能灯的寿命取决于电子粉消耗，而电子粉的消耗时间与电子粉含量及电子粉消耗速度有关。只有具备了长寿命灯管，才能制造出长寿命的节能灯。

首先要设计一种具有一定电子粉量的长寿命灯管，该灯管的灯丝既要符合电子镇流器驱动的要求，又要保证分解、排气后含有牢靠的电子粉。

其次要设计一个合适的镇流器。该镇流器不仅本身具有1万小时以上的长寿命，还要与灯管具有良好的匹配，使灯管在启动、点灯过程中消耗的电子粉量尽量少。（电子镇流器因为工作在高温环境中，对于每个元器件都是恶劣的考验。在设计中要利用“木桶效应”，排除软肋。只有这样，才能设计出具有经济效益的长寿命镇流器。）

30、无芯磨床∮0.5以下精密元件产品外径磨光

无芯磨床∮0.5MM以下精密元件产品外径磨光

需求技术产品说明


用无芯磨床加工外径0.5MM以下精密元件产品，要求精度达到0.004MM，表面光洁度Ra0.2以内。可自动上料。

31、铜材和易车削精密元件产品的防锈和除锈 

32、三聚氰胺板材表面树脂涂覆工艺
现阶段采用的是不饱和树脂直接滚涂涂覆于三聚氰胺板材表面，漆膜与板材结合不佳，漆层易起泡剥离，滚涂工艺难以掌握。究其原因应是三聚氰胺板材表面交联度极佳，不能使不饱和树脂有良好的握着力，导致漆膜与板材的分离。

公司希望采用一种良好附着力的树脂取代现阶段采用的不饱和树脂，此树脂需要达到原有的漆膜指标，包括硬度、耐磨度、光亮度等等。

33、油性地坪材料施工及产品保色性，耐磨性如何提高
针对一般地坪涂料难以达到GMP规范中对高洁净场所的严苛要求，公司研发中心开发了自流平环氧面漆，以100%固含量的特种环氧树脂为基料配制而成，具有绿色环保、光泽度高、一次性成膜厚、漆膜强韧耐磨等优良特性，是洁净度要求高的电子企业厂房、制药企业厂房等场所理想的地坪涂装系统。但在配方调制过程和施工使用过程中其耐磨性欠佳，如何解决？

34、弹性质感涂料配方设计及生产工艺中石英砂包膜技术
弹性质感涂料是由精细级的填料，弹性丙稀酸粘合剂及其它助剂组成内外墙厚浆型涂料，具多种自然装饰效果。柔韧性极佳、抗冲击、防水透气、有很好的吸音效果。施工简单，随心所欲，通过不同的施工手法能营造出质感强烈、风

格迥异的装饰效果。弹性质感涂料分为刮砂型弹性质感涂料,标准型弹性质感涂料,精细型弹性质感涂料。但在弹性质感涂料配方设计和生产施工中如何做到砂的包膜效果优异？

35、天然真石漆调制生产过程中如何控制生产出现胶化和膨胀的问题

天然真石漆是涂料发展中比较早的产品，但在生产和调制过程中如遇到吸油量高且密度松散型的天然彩砂（如台湾红，中国红等），并且需要调制颜色鲜艳的产品时，如何控制生产出现胶化和膨胀的问题？

36、水包水多彩涂料中产品储存稳定性问题如何解决

通过特殊保护胶体，把不同的颜色的涂料分别包裹，使其着色颜料不会在水中析出，各种着色粒子色相保持不变而形成的水包水纯水性多彩涂料。

水性多彩花岗岩涂料的特性：

1.完全的水性化:独特的包裹技术使其完全水性化，环保无毒，替代日益稀少的天然花岗石材，符合国家的节能环保进步要求。

2.高仿真性:涂层凹凸有致，调色千万种；花纹可大可小，色彩可以相互叠加，可以模仿天然，巧夺天工，胜过天然。

3.装饰效果奇特：通过不同的格缝设计，现代化的理念与传统天然风格的结合；造就以较低的成本营造出豪华。庄重的装饰效果。

a.抗裂性：具有很好的延展性，可以遮盖墙面细小裂纹。

b.高耐候性：耐洗刷，耐热候，耐寒冷，耐酸雨，防水，防霉，自洁性好，使用寿命可达15年以上。

c.施工快：使用专业喷枪，一次成型，施工期短。

d.性价比高：与天然花岗岩相比，造价只是其30-40%左右。

e.轻质材料：无论比天然花岗岩还是真石漆大大的给墙体减负，符合发展方向。

37、皮包皮损耗双屏蔽小同轴射频电缆

双屏蔽小同轴衰减达到行业标准。

38、纳米环保型电缆护套
PVC所含*用物质含量达到如下标准（mg/kg）：

镉≤100，铅≤1000，汞≤1000，六价铭≤1000，多溴耳二苯≤1000，

多溴二苯醚≤1000。

39、密元件产品薄壁深孔的加工
能加工壁孔0.1MM以下、深8MM以上的不锈钢精密元件内孔加工。 

铜材和易车削产品的防锈和除锈

40、保型水性油墨稳定性工艺
国外水性油墨已广泛应用于装饰纸产品中，但国内水性油墨的应用也受到了很大的限制，其原因有二：溶剂水释放缓慢，很难达到中、高速印刷和复合干燥的要求；水性树脂在基材上的附着力差。

目前，水性油墨体系还有很多不如意的地方，还需要进一步的研究改进。例如：需开发PH 值稳定的水性油墨，无需检测和调整PH 值；通过改进树脂改善复溶性，提高了印刷性能；提高墨膜表面的耐性，特别是耐油、耐脂以及更好的耐候性能。 拟开发一种能够解决油墨稳定性的工艺。

41、改善SUS304材料切削性能
适用于凸轮机的SUS304材料的精密元件加工，改善SUS304材料切削性能的工艺（方法）。

42、超低汞节能灯的生产
汞在点灯过程中，会与灯管中的物质起化学反应，包括气体杂质、荧光粉、玻璃中的离子等。因此要降低汞的消耗，除了通过改善制灯工艺减少灯管中的杂质气体外，需要寻找一种低成本的有效方法来阻止汞的化学反应。同时，为了

符合绿色环保的时代要求，不仅要降低灯管中的汞含量(达到＜1.5mg)，也要减少在制灯过程中汞的污染。

43、FBT-400 低损耗电缆技术

1.导体1/241铜包铝  0～6GHz驻波＜1.2

2.绝缘外径 7.24± 0.10mm  3GHz  衰减 0.42＜dm/m

3.总外径9.30 ±0.20mm
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