	企业名称
	马鞍山市晨光高耐磨科技发展有限公司

	联系人
	周金友
	联系电话
	0555-3127629

	
	
	手机号
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	传 真
	05552367027
	邮编
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	企业网址
	http://www.mascg.com.cn
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	通讯地址
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	技术难题名称
	《抗磨白口铸铁》经退火后可加工性能差

	技术难题类型
	热处理

	主要内容和技术经济指标
	最近我公司在生产GB/T8263—1999《抗磨白口铸铁》过程中，各种化学成分及要求基本都按有关“参考规范”程序进行，生产出来的铸造件按要求完全退火后其硬度为HRC57°—62°,应当达到HRC30°—37°。但我们按要求经过完全退火处理后有45%以上的硬度一直保持在HRC57°-62°，达不到国家HRC30°-37°标准要求，给下一道工序带来极大的困难和原材料的浪费。为此希望有关专家学者能给予指导，找到改变最佳“退火”方案，以便解决我公司生产上这一重大难题。


