
2012雨山区科技合作技术难题征集表

	企业名称（盖章）
	马鞍山市天鑫辊业有限责任公司

	联 系 人
	龚明清
	联系电话
	2102522

	
	
	手 机 号
	15955517583

	传    真
	2107879
	邮   编
	243000

	企业网址
	www.0555tx.com
	E-mail
	txgy818@163.com

	通 讯 地 址
	马鞍山市雨山区九华西路1650号

	技术难题名称
	胶辊车磨加工精度

	技术难题类型
	车磨刀具及工艺

	主要内容和技术经济指标（限2000字）
	胶辊在成型以后要进行车磨加工，以保证其尺寸，圆柱度，直线度，等形位公差，以及表面粗糙度。

由于胶辊表面包了一层橡胶，由于橡胶的弹性模量小，弹性恢复快，在切削中极易变形，很难控制其尺寸和形状精度。特别是在小余量时，刀具很难切下切屑。
镀锌生产线所用的涂覆辊，邵氏硬度58度，包胶成形后车削加工比较困难，加工也很难保证其圆柱度与直线度，而涂覆辊是镀锌生产线要求最高的胶辊，以前都是依赖进口胶辊。而圆柱度与直线度的误差能直接影响带钢上钝化膜的厚度，从而影响到带钢的质量等级。

是否有新的车削刀具及加工工艺，能解决这个问题



	起止时间
	


备注：表格请于2012年4月6日前上报区科技局（雨山区行政中心北楼303、304；联系电话（传真）：2365520；2；电子邮箱:  wlx.680923@163.com或413844560@qq.com ;


